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Nouvelle série d’encres faible 
migration pour tubes préformés 
Procédés : offset sec UV/typographie UV
Applications : tubes laminés,
tubes extrudés, films plastique
Série : SICURA Nutritube 

Cette nouvelle série pour tubes a été 
développée spécialement pour l’offset 
sec UV et la typographie UV.  

La série est intense, très réactive, et dispose 
de remarquables propriétés d’adhérence et 
d’une excellente rhéologie. Ces encres
résistent notamment à de très fortes sollici- 
tations mécaniques, comme le froissement 
et les griffures. De plus, la série présente 

de très bonnes résistances chimiques, 
ce qui est une condition importante pour les 
produits cosmétiques et pharmaceutiques, 
mais aussi pour les denrées alimentaires. 
La série convient donc très bien à l’impres-
sion des tubes pré-extrudés. 

Combinées à des vernis spécialement 
développés pour PTL (Plastics, Tubes, 
Laminates), les encres et vernis Siegwerk 
présentent une gamme complète pour 
la fabrication de tubes dans les secteurs 
pharma, cosmétique et denrées alimen-
taires.

Nouvelle information à pro-
pos de l’EDB, EHA et 4-PBZ
  
Suite aux enregistrements REACH, l’établissement de nouvelles 
données toxicologiques a conduit à la reclassification de certains 
photo-initiateurs régulièrement utilisés dans les encres et vernis UV.
Après la reclassification de l’Omnirad 369, sont maintenant con-
cernés le Ethyl 4-(dimethylamino)benzoate (EDB), le 2-Ethylhexyl 
4-(dimethylamino)benzoate (EHA) et la 4-Phenylbenzophenone
(4-PBZ). Ces trois substances sont reclassifiées comme toxiques 
pour la reproduction cat. 1B avec la conséquence immédiate 
d’être soumis à la Politique d’Exclusion de l’EuPIA.
La période habituelle de substitution de six mois va courir jusqu’à 
fin novembre 2018 pour l’EDB et l’EHA, quant à la 4-PBZ la date 
sera confirmée ultérieurement.
Siegwerk a déjà engagé toutes les actions nécessaires afin d’éliminer 
ces matières premières des encres et vernis UV.

Exceptionnel primer à l’eau 
pour emballages de denrées 
alimentaires 
Procédé : flexographie UV 
Applications : étiquettes, emballages de denrées alimentaires 
No de produit : 10-617839-5 WB ALUPRIMER WR

Un primer très efficace pour les blisters alu, les matériaux 
composites PET-Alu-PE et d’autres combinaisons complexes 
de films plastiques.

Le primer produit les meilleurs résultats sur les matériaux compo-
sites PET, PP, OPP, PE et l’aluminium enduit. Il optimise en particulier 
l’adhérence des encres UV sur les matériaux cités. Grâce à sa bonne 
rhéologie, il peut être surimprimé sans difficulté et son utilisation 
est simple. Ce primer est un nouveau développement et il peut 
être combiné avec toutes les séries flexographiques UV. De 
plus, il dispose d’une exceptionnelle résistance à l’eau, ce qui est 
indispensable en cas de stockage en milieu humide ou en cas de 
formation d’eau de condensation. Le primer est conforme aux 
directives UE sur l’impression des emballages et GMP selon EU 
2023/2006.

Rendez-nous visite au stand 5923
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1 // Complex sleeves technology

The all-round labeling of containers using sleeves has become a 

fully developed process. A plastic sheet is printed from the roll, 

folded lengthwise off-line so that the print comes to rest on 

the inside, and then glued to a tube using THF. On the shrink 

equipment, the tube trail is cut into sections immediately before 

imposing so that a tube-shaped label can be applied over 

each container from the top. The containers then enter a hot 

shrink tunnel in which the tube-shaped label nestles up against 

the contour of the container. The most common procedure 

is shrinking in a steam tunnel. Steam has the advantage of a 

better heat distribution and leads to a more uniform shrinking 

process. Depending on the contour of the container, certain 

locations feature shrinkage of up to 70%.

2 // Shrink films

The most frequently used shrink materials are PVC, PET and OPS. 

The plastic films shrink at temperatures between 100° C and 

150° C. Shrink film is produced in such a way that it basically 

only shrinks into one direction. The calculation of the shrinkage 

is based on the circumference of the non-shrunk tube.

A reduction of this circumference from 100 to 60 corresponds 

to shrinking of 40%. If the tube around the container shrinks 

to 30% of the original circumference, the shrinking is at 70%. 

Optimized systems generally achieve shrinkage of up to 60% 

as standard.

3 // Container materials

Due to the migration risk with UV inks, container materials are 

divided into those with and those without barrier function. 

Thick-walled PET containers pose a relatively low migration risk 

as they are nearly impermeable. However, the use of a low-

migration ink system is still recommended. Containers made 

from PP, PE, PS or thin PET must absolutely be supplemented 

by a low-migration ink system when dealing with foodstuff or 

pharmaceuticals as content. Legal provisions and the product 

safety of foodstuff packaging require that no ink components 

may enter the foodstuff through the substrate or through set-off. 

The printer/packager and/or the party putting the product into 

circulation are responsible for complying with such provisions.

4 // Suitable ink systems

The inks must meet strict requirements, regardless of whether 

the tube is printed with UV ink or solvent ink. Most of all, the 

inks have to be flexible so as not to break after shrinking. In 

addition, the inks must be scratch-proof to endure the disposal 

process without any damage. Furthermore, the inks must be 

heat-resistant, and pigments must be used which do not bleed 

out in the steam shrink tunnel. For example, the use of a true 

magenta as an alternative to a standard pigment is recom-

mended. 
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Procédé : flexographie LED-UV
Applications : sleeves, emballages de 
denrées alimentaires, étiquettes 
Série : SICURA Nutriflex LEDTec Screen 
Imitation White
No de produit : 81-81-010507-2

Un blanc flexo UV exceptionnel qui 
égale la sérigraphie.  

NOUVEAU : SICURA Nutriflex LEDTec 
Screen Imitation White 

Il dispose pratiquement de la même opacité 
que le blanc sérigraphie, tout en étant
formulé pour la flexographie. On obtient 
un film d’encre totalement opaque à des 
vitesses d’impression supérieures à 
100 m/min. Ce système dépasse la séri-
graphie en efficacité et évite le groupe de 
sérigraphie. 

L’application de ce nouveau blanc couvrant 
flexographie nécessite toutefois l’utilisa-
tion d’un rouleau tramé spécial, par 
exemple le rouleau ART de PRAXAIR Surface 
Technologies.

Ce nouveau blanc est compatible avec les 
couleurs de base disponibles et les encres 
de la gamme Nutriflex LEDTec.

Bienvenue ...

Jordi Estop est le nouveau chef des 
ventes des secteurs offset feuille et 
étiquettes (Narrow Web) pour la région 
ibérique. Nous souhaitons plein succès
à Jordi Estop dans sa nouvelle fonction.
jordi.estop@siegwerk.com

Nouvelle série offset Metallic
de haute brillance – exempte de 369
Procédé : offset UV 
Applications : emballages, édition
Série : SICURA Litho Metal
Numéros de produits : or riche
71-400068-4, or riche pâle 71-400070-0,
or pâle 71-400072-6, argent 71-400080-9

Brillance et durcissement parfait grâce 
à de nouveaux composants. SICURA 
Litho Metal produit un effet métallique 
exceptionnel.

La nouvelle série de ces encres UV prêtes 
à l’emploi est conçue pour l’impression de 
nuances métalliques. La série est exempte 
du photo-initiateur Omnirad-369 et ne 
contient pas non plus d’EDB et d’EHA, 
dont le remplacement a été réussi sans 
compromis sur la réactivité ni sur 
l’imprimabilité. Les encres Metallic sont 
conviviales ; elles présentent une haute 

brillance et se distinguent par un excep-
tionnel pouvoir couvrant. Un bon transfert 
et une grande stabilité sont d’autres avan-
tages de cette série. Tous les papiers et 
cartons conviennent comme support, de 
même qu’une vaste gamme de matériaux 
prétraités.

Ces splendides nuances or et argent don-
neront une touche plus séduisante à vos 
imprimés et à vos emballages.

La mise à jour 
d’« explicit » sur 
les sleeves est 
disponible
Quels sont les supports adéquats et quels 
sont les systèmes d’encres appropriés ? 
Quels risques de migration faut-il prendre 
en compte et quel rôle joue le blanc cou-
vrant ? 
Le nouvel « explicit » peut être commandé 
à explicit@siegwerk.com.
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