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Nuevas tintas de baja migración 
para tubos extruidos
Procedimiento: Offset seco UV,
tipografía UV
Aplicación: Tubos laminados, tubos 
extruidos, películas plásticas
Serie: SICURA Nutritube 

Esta nueva serie para tubos se ha 
desarrollado específicamente para 
offset seco UV y tipografía UV.   

La serie muestra colores intensos, es muy 
reactiva y tiene unas excelentes propieda-
des de adhesión y fluidez. En particular, 
estas tintas resisten altas tensiones mecá-
nicas tales como dobleces y arañazos sin 

ningún problema. La serie presenta tam-
bién muy buena resistencia química. 
Esto es esencial para los materiales de
relleno cosméticos y farmacéuticos, así 
como para los productos alimentarios. 
Hace que sea la serie ideal para imprimir 
en tubos preextruidos. 

En combinación con los barnices desarro-
llados específicamente para PTL (plásticos, 
tubos, laminados), Siegwerk ofrece una 
gama completa de tintas y barnices para
la fabricación de tubos para la industria 
farmacéutica, cosmética y alimentaria.

EDB, EHA y 4-PBZ:
nueva información sobre 
salud y seguridad
  
De acuerdo con el registro REACH, se han publicado nuevos datos 
toxicológicos que han conducido a la reclasificación de algunos 
fotoiniciadores utilizados habitualmente en tintas y barnices UV. 
Después de la reclasificación de Omnirad 369, ahora preocupan 
tres compuestos: etil-4-dimetilaminobenzoato (EDB), 2-etilhexil- 
4-dimetilaminobenzoato (EHA) y 4-fenilbenzofenona (4-PBZ). 
Estas tres sustancias se han reclasificado como tóxicas para la 
reproducción en la categoría 1B y, como consecuencia directa, 
ahora están sujetas a la política de exclusión de la EuPIA.
El período de sustitución recomendado es de seis meses y se am-
pliará hasta finales de noviembre de 2018 en el caso de EDB y 
EHA, y algo más tarde para la 4-PBZ.
Como de costumbre,
Siegwerk ha tomado
todas las medidas
necesarias para
reformular las tintas y
los barnices sin estas
materias primas. 

Excelente primer al agua 
para embalaje alimentario
Procedimiento: Flexografía agua 
Aplicación: Etiquetas, embalaje alimentario
Código de producto: 10-617839-5 WB ALUPRIMER WR

Primer muy eficaz para blísters de aluminio, materiales 
compuestos de PET-Alu-PE y otras combinaciones de
complejos de películas plásticas.

El primer proporciona excelentes resultados en materiales com-
puestos de PET, PP, OPP, PE y aluminio revestido. En particular, 
mejora la adhesión de las tintas UV sobre los materiales mencio-
nados. Gracias a su superficie lisa, se puede sobreimprimir sin
problemas y es fácil de procesar. Este primer es un nuevo
desarrollo, y se puede combinar con todas las series para 
flexografía UV. Muestra también una excelente resistencia al 
agua, lo que es esencial para condiciones de almacenamiento 
con humedad o formación de condensación. El primer cumple 
con las directivas de la UE relativas a la impresión de embalaje y 
a las buenas prácticas de fabricación conforme con la directiva
UE 2023/2006.

Visítenos en el stand 5923
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Sleeves Production  

Technology in detail

August 2018

1 // Complex sleeves technology

The all-round labeling of containers using sleeves has become a 

fully developed process. A plastic sheet is printed from the roll, 

folded lengthwise off-line so that the print comes to rest on 

the inside, and then glued to a tube using THF. On the shrink 

equipment, the tube trail is cut into sections immediately before 

imposing so that a tube-shaped label can be applied over 

each container from the top. The containers then enter a hot 

shrink tunnel in which the tube-shaped label nestles up against 

the contour of the container. The most common procedure 

is shrinking in a steam tunnel. Steam has the advantage of a 

better heat distribution and leads to a more uniform shrinking 

process. Depending on the contour of the container, certain 

locations feature shrinkage of up to 70%.

2 // Shrink films

The most frequently used shrink materials are PVC, PET and OPS. 

The plastic films shrink at temperatures between 100° C and 

150° C. Shrink film is produced in such a way that it basically 

only shrinks into one direction. The calculation of the shrinkage 

is based on the circumference of the non-shrunk tube.

A reduction of this circumference from 100 to 60 corresponds 

to shrinking of 40%. If the tube around the container shrinks 

to 30% of the original circumference, the shrinking is at 70%. 

Optimized systems generally achieve shrinkage of up to 60% 

as standard.

3 // Container materials

Due to the migration risk with UV inks, container materials are 

divided into those with and those without barrier function. 

Thick-walled PET containers pose a relatively low migration risk 

as they are nearly impermeable. However, the use of a low-

migration ink system is still recommended. Containers made 

from PP, PE, PS or thin PET must absolutely be supplemented 

by a low-migration ink system when dealing with foodstuff or 

pharmaceuticals as content. Legal provisions and the product 

safety of foodstuff packaging require that no ink components 

may enter the foodstuff through the substrate or through set-off. 

The printer/packager and/or the party putting the product into 

circulation are responsible for complying with such provisions.

4 // Suitable ink systems

The inks must meet strict requirements, regardless of whether 

the tube is printed with UV ink or solvent ink. Most of all, the 

inks have to be flexible so as not to break after shrinking. In 

addition, the inks must be scratch-proof to endure the disposal 

process without any damage. Furthermore, the inks must be 

heat-resistant, and pigments must be used which do not bleed 

out in the steam shrink tunnel. For example, the use of a true 

magenta as an alternative to a standard pigment is recom-

mended. 
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Procedimiento de impresión:
Flexografía UV LED
Aplicación: Sleeves, embalaje
alimentario, etiquetas 
Serie: Blanco de imitación de serigrafía 
SICURA Nutriflex LEDTec
Código de producto: 81-81-010507-2

NOVEDAD: Blanco de imitación de 
serigrafía SICURA Nutriflex LEDTec 

Un excelente blanco para flexografía 
UV que no tiene nada que envidiar a
la serigrafía.   
Su opacidad es prácticamente la misma 
que la del blanco de serigrafía, pero está 
diseñado para la impresión flexográfica. Se 
consigue una capa de tinta completamente 
opaca y una velocidad de impresión de 
más de 100 m/min. Esto implica que es 
más eficiente que la propia serigrafía ya 
que ahorra el cuerpo de impresión corres-
pondiente. 
No obstante, la impresión con este nuevo 
blanco para flexografía UV requiere rodi-
llos anilox especiales, por ejemplo, los 
rodillos ART de PRAXAIR Surface Techno-
logies.
El nuevo blanco es compatible con los colo-
res básicos existentes y la gama de colores 
de Nutriflex LEDTec.

Nos complace dar
la bienvenida a ...      

Jordi Estop como nuevo director
de ventas para la Península Ibérica en
las unidades de negocio de Sheetfed
y Narrow Web. Le deseamos mucho 
éxito en su nuevo cargo. 
jordi.estop@siegwerk.com

Nueva serie metálica offset 
de alto brillo, sin 369
Procedimiento: Offset UV 
Aplicación: Embalaje, publicidad
Serie: SICURA Litho Metal
Códigos de producto:
Oro PMS 871 71-400068-4,
Oro PMS 873 71-400070-0, Oro PMS 
875 71-400072-6, Plata 71-400080-9

Brillo y alto nivel de secado gracias a 
los nuevos componentes. SICURA Litho 
Metal produce un magnífico efecto 
metálico. 

Esta nueva serie de tintas UV «listas para 
usar» está diseñada para la producción de 
tonos metálicos. La serie no contiene Om-
nirad-369, así como tampoco EDB y EHA, 
y la sustitución de estos fotoiniciadores se 
ha logrado sin comprometer ni la reacti-
vidad ni las propiedades de impresión. 
Las tintas son fáciles de manipular; ofrecen 

un bonito e intenso brillo y se caracterizan 
por su alta opacidad y su excelente cober-
tura. Su mejor capacidad de transferencia 
y su estabilidad son otras ventajas de esta 
serie. Se puede utilizar sobre todo tipo de 
papel y cartón, así como en una amplia 
gama de materiales pretratados.

Proporcione a sus impresiones y envases un 
aspecto atractivo con estos tonos dorados 
y plateados. Ya está disponible 

la guía «explicit» 
para sleeves
¿Qué soportes y tintas son adecuados? 
¿Qué riesgos relativos a la migración
hay que tener en cuenta y qué papel
desempeñan los blancos opacos? 
Pida el nuevo número de «explicit» a 
explicit@siegwerk.com.

Tecnología

en detalleexplicit
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